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Tension de alimentacion /Power supply 230 Vac = 15%
Frecuencia / Frequency 50/60 Hz
Intensidad de alimentacion / Input supply (60% - 100 %) 23A-15A
Potencia maxima absorvida / Maximum input power 5,3 KVA
Tension en vacio / No load voltage 85V
Tension en carga / Load voltage 252V
Intensidad de soldadura 60% / Welding intensity 60% 150A
Intensidad de soldadura 100% / Welding intensity 100 % 115A
Nivel de proteccion / Level protection IP21S
Clase de aislamiento / Insulation class H
Dimensiones / Dimensions (mm.) 240 x 370 x 145
Peso / Weight 6,3 kg

The manufacturer reserves the right to perform any modification without short notice.

: Equipo Inverter para la soldadura por arco eléctrico
de todo tipo de electrodos revestidos, (rutilos, basicos, inox y
especiales) y para TIG con encendido por contacto (tipo scratch)
y por Lift. Conectable a grupo generador en la version “G”.
Incorpora los sistemas Fly-Back, por el cual puede trabajar sin
perdida de estabilidad del arco con alargos eléctricos muy largos
y de secciones muy finas (L=50 m, Secc.=2,5 mm?).
Anti-Stick predeterminado interiormente.

N

% Arc welding machine with Inverter technology used
to weld with recovered electrodes (rutile, basic, stainless and
special) and for TIG process, started with scratch and Lift system.
Inverters with “G” are connectable to power generator. The
machine is completed with Fly-Back electronic system, which
gives an opportunity to weld with long input voltage cable with
small section (L=50 m, Sec. =2,5 mm?).

Anti-Stick system is preinstalled.

5 Das Gerét mit Inverter-Technik zur LichtbogenschweiBung
mit allen Arten von umhdillten Elektroden (Rutil, Basisch, Inox und
Speziell) und WIG-SchweiBen mit Kontakt-Ziindung und mit Lift-
Arc-Ziindung. Die Gerate mit ,,G“ sind generatorkompatibel. Der
Inverter ist mit dem elektronischen System Fly-Back ausgestattet,
was erlaubt mit Verlangerungskabel mit einem kleinen Querschnitt
(L=50 m, Querschnitt=2,5 mm?) gleichbleibende SchweiBergebnisse
ZU erzeugen.

SerienmaBige Ausstattung mit Anti-Stick Funktion.

l] Aparatul de sudura cu arc electric, tehnologie Invertor
folosit pentru sudarea cu elecrozi inveliti (rutilici, bazici, inoxidabili
si speciali) si pentru procesul TIG, porneste la amorsare prin
atingere (prin sistemul Liftarc). Invertoarele cu “G” se pot conecta
la generatorul de energie electrica. Aparatul este de tip invertor
Fly-Back, care da posibilitatea de a folosi cabluri de alimentare
lungi de sectiune mica. (L=50 m, Sec= 2.5 mm?).

Functia Anti-Stick este preinstalata.

i AnnapaT TexHonor HBepTop npeaHasHaveH
ANs AyroBO¥i 31eKTPOCBAPKM NOKPbITHIMW SNEKTPOAAMM
(OCHOBHBIMU, PYTWIOBLIMM, CriELMabHBIMM, ANEKTPOAAMM
HepxxaBetoLLeii cTanm 1 T.4.), a Takke Ans ceapku TIG ¢
KOHTaKTHbIM NOKWIOM U € cucTemont nogxura ayru Lift.
MHBepTOpPbI ¢ MoancuKaumein “G” moryT pabotatb OT
reHepatopa. AnnapaTt ocHaleH dyHkuueii Fly-Back,
06ecrneymBatoLLeil BbICOKYHO CTABUNbHOCTL CBAPOYHOIO
npouecca npu UCnoab30BaHNN Kabens-yannHuTens ¢
MaJlbiM ceveHneM (11.=50 M; cey. =2,5 Mm?).

Mogenb ocHaleHa chyHkumen Anti-Stick.

i AnapaT 32 eneKTPOABroBo 3aBapsisaHe C
MHBEPTOPHA TEXHONOrNs 3a 3aBapsiBaHe C eneKTpoam
(pyTvnoBu, 6a3n4HK, HepbXAaeMu 1 cneuvantmn) 1 3a TIG
3aBapsiBaHe (¢ TigLift cuctema npu mogenute “GL”).
MuBepTopuTe ¢ “G” 1 “GL” MoraT Aa ce CBbp3BaT KbM
rexeparop. MawvHaTa e okoMnneKToBaHa ¢ eNekTpoHHa
cuctema Fly-Back, KosiTo 4aBa Bb3MOXHOCT 3a paboTa ¢
AbJTbI 3axpaHsaLy kaben ¢ Manko ceverue (L=50 m, ceu.
=2,5 mm?).

BrpageHa cuctema Anti-Stick.

@ G a r a n t i a d e c a

i TAwed MFsunrTEGNO) @E@

www.tashev-galving.com





